
粉体原料を定量供給（時間当たり）する装置です。
専用コントローラーが減算量と経過時間を演算し、供給量を算出します。
目標供給量との差異をフィードバックし、供給装置の回転制御を行い、目標値に合わせます。

省力化
繰り返し作業を
自動化

高精度
正確・高精度な

計量

環境改善
粉じん対策の
１つとして

機能

電子台秤と連動することで、高精度に粉体原料を定量供給

することができます。

電子台秤で高精度

構成図

フィードバック制御

連続減量式 定量供給機
TSU-LW1

： 内容量２０Ｌ（水切り）

： シャッターゲート、専用計量コントローラー（ＤＭＳ－Ｘ－ＬＷ）等

： ４０Ａ １軸スクリューフィーダー

： ９～１８ｋｇ/ｈ （見掛け比重０．５、充満率９０％の場合）

： 電子台秤 ６０ｋｇ（最小表示１ｇ）

： 設定値の±１％（※粉体物性による）

： ４００Ｗ × ８００Ｄ × ７００Ｈ ㎜（※参考値：装置仕様による）

仕 様
貯蔵タンクサイズ

付 属 品

供 給 装 置

供 給 能 力

計 量 機

供 給 精 度

装 置 サ イ ズ

粉体の物性に合わせた、カスタマイズ設計にも対応致します

スタート 補給スタート 再スタート

補給中
理想供給カーブ

実計量供給カーブ

定量供給の
自動化！

DMS-X-LW
計量コントローラ台 秤台 秤

補給機

供 給

24 .00 kg残 　 量

49 .8 kg/h瞬 間 量

50 .0 kg/h設 定 量

1.供給量

ALARM MESSAGE

MENU

REMOTE

WRITEXXX.XNo. X

BZ.STAL.CL

(±XX.XX)  (±XX.XX)  (±XXXXXXX)
制御中

表示

９～１８kg/ｈ までの自動計量が可能です！
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