
計量トレース
管理システム
（HTS）の特長

受入・計量・投入管理のトレーサビリティが
可能になります。

製造工程におけるトレーサビリティを確立し、品質の安定、顧客
対応のスピードアップを図れます。

01

計量管理システムにより計量ミスを削減できます。

原料間違い、計量ミス、記録間違いを計量システムの導入により、
削減できますので、製品品質の向上につながります。

02

迅速なトレースバック対応が可能になります。

出荷した製品に問題が発生した際に、影響のあるロットや工程を
特定できるため、速やかに工程改善・品質改善を実施することが
でき、製品品質の向上・安定につながります。

03

原料受入
入庫リストと照合
（型式、数量etc.）

バーコードラベル
印刷、貼付

倉庫・保管棚へ
移動、収納

原料の名称、型式etc.
現物の確認をします。

入庫リストを元に型式、
数量etc.を照合し、
入庫登録をします。

原料１つひとつにバーコード
ラベルを貼付します。

所定の保管場所に移動し、
保管します。
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機能説明 受入HTS Acceptance management



機能説明 計量

集荷・荷揃え確認 ミキサー照合
投入順チェック・
原料照合

投入・記録

投入予定の原料をピッキング
し、全て揃っているのか

確認します。

投入先のミキサーを照合し、
誤投入を防ぎます。

ガイダンス通りに投入順序
を確認し、原料を照合します。

順序通りに原料を投入し、
投入時間を記録します。
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原料ピッキング
原料照合、

有効期限チェック
計量作業

計量値の確認
バーコードラベル
印刷・貼付

生産に必要な原料を
保管場所から計量場所へ

移動します。

バーコードの照合で原料の
間違い、有効期限の確認を
行い、ミスを防ぎます。

ガイダンス通りに指定された
計量設定値になるよう
正確に計量します。

所定通りに計量が完了
するとラベルが印刷され

貼付します。
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機能説明 投入HTS Input control

HTS Weighing control



機能説明 計量

集荷・荷揃え確認 ミキサー照合
投入順チェック・
原料照合

投入・記録

投入予定の原料をピッキング
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原料ピッキング
原料照合、
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計量作業
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印刷・貼付
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貼付します。
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機能説明 投入HTS Input control

HTS Weighing control



4

日付・時間・作業者・実績値 etc.

3

トレース管理サーバーで製品ロットNo, 
etc.をキーに照会（検索）します。

2

製品ロットNo, 、日付などのキーコード
を確認します。

1

日付・時間・作業者・実績値 etc.
原料メーカーの製品ロットNo,の

照会も可能です。

6 5

日付・作業者・型式・数量 etc.
原料メーカーの製品ロットNo,
有効期限の照会も可能です。

7

照会（検索）結果を元に、レポートを
作成します。（お客様にて）

8

xxxxxxxxx
製品ロットNo.

xxxxxxxxx
製品ロットNo.

投入履歴
生産履歴の
照会（検索）

検索キーコードの
確認

お問合せ

受入履歴 計量履歴
トレースバック
レポートの作成

レポート提出

HTS

卓上端末型 タブレット型

受入

無線アクセスポイント

倉庫

PLC制御盤

粉体 液体

原料 直接投入

荷揃え・総重量確認

ミキサー

計量ステーション

自動計量機

手計量

原料照合

照合・投入

トレース管理サーバー

機能説明 トレースバック フローHTS Trace back �ow

事例１：自動計量機とHTSHTS Automatic Weighing and Trace Management System




